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Alc1 Siva Uygulamalarinda Cikabilecek Sorunlar Ve Cozumleri

PERLITLI SIVA ALCISINDA GIKABILECEK SORUNLAR VE

COZUMLERI

1.1 ERKEN DONMA OLMASI

NEDENLER
Hazirlanmig perlitli siva algisi erken donma
gOsteriyorsa, gerekli temizlik sartlarina
uyulmamisg, gerekli algi su oranina dikkat
edilmemis ve gereginden fazla karigtirma
yapimistir.

cOzUM
Perlitli siva harcinin erken donmamasi igin
torba Uzerinde yazan su/algl oranina dikkat
edilmeli
Algi suya sepelendikten sonra bir sure suyu

emmesi beklenmeli, malzeme c¢ok uzun sure ve yuksek devirli makinelerde
karigtirlmamali, harcin hazirlandigi su ve malzemeler temiz olmaldir. Malzeme
karistirildiktan sonra Uzerine su ya da algi eklenmemelidir. 25 C’nin Uzerindeki

sicakliklarda erken donma gozlenebilir.

1.2 CATLAKLAR OLUSMASI

Astas Alc1 A.S.

NEDENLER

Siva duvara surildukten sonra catlaklar
olusuyor ise sivanin suruldigu duvar farkl
su emme kapasitesine sahip olabilir,
duvarin diz olmama sebebi ile siva kimi
yerlere kalin kimi yerlere ince surulmusg
olabilir, bina statik olmadigindan oturma
yapmis olabilir.

cOzUMm

Bu sorunlari ortadan kaldirmak igin siva
yapilmadan once duvar islatiimali suya
- doymasi saglanmalidir. Farkli su emme
kapasitesine sahip bolgelerde 0Ornegin
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Alc1 Siva Uygulamalarinda Cikabilecek Sorunlar Ve Cozumleri

beton kisim ve tugla kismin birlesme noktalarinda siva filesi kullaniimalidir. Ortam
sicakliginin en az 5 C olmasi gereklidir.Binanin oturmasindan kaynaklanan c¢atlama
sorunlarini gidermek igin siva filesi kullanilmasi buyuk fayda saglayacaktir. Duvarin
dizgun olmamasi durumunda duvardaki gukur kisimlar dnceden doldurulmali daha
sonra siva yapilmalidir. Siva kaliniginin en az 5-8 mm olmasi gerekmektedir.

1.3 UFALANMA

NEDENLERI

Sivanin ufalanmasindaki baslica sebepler
arasinda sivanin igerisine yabanci maddeler
eklenmesi (mermer tozu, kum), duvara
surulmeden uzun sure bekletiimesi,
hazirlandiktan sonra Uzerine su ya da algl
eklenmesi ve sivanin duvara ince surulmesi
vardir.

GOZUMLERI

Malzemenin icerisine kesinlikle yabanci
maddeler katilmamalidir. Dolgu veya farkli
ozellik kazandirilmak amaciyla malzemeye
katilan yabanci maddeler malzemenin
makavemetini dusurecegi gibi Omrinude
kisaltacaktir. Siva hazirlandiktan sonra uzun
sure beklenmeden uygulamaya gecilmelidir.

Malzeme hazirlandiktan sonra Uzerine algi ya da su eklenmemelidir. Tasarruf
saglamak amaciyla siva ince surulmemelidir.

1.4 DUVARDA GiZiK YAPMASI

Astas Alc1 A.S.

NEDENLERI

Uygulama esnasinda perlitli sivanin duvari
gizmesinin sebepleri arasinda ; malzemenin
nakliye sirasinda Islanmasiyla kati
partikillerin olusmasi, uygulama esnasinda
sivanin  duvara ince surulmesi, alt
katmandaki sivadan kati parcaciklarin
kopmasi ve alginin  hazirlanmasinda
temizlige dikkat edilmeyerek igerisinde
parcaciklar bulunan Kkirli su kullaniimasi
vardir.
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Alc1 Siva Uygulamalarinda Cikabilecek Sorunlar Ve Cozumleri

COZUMLERI

Sivanin duvarda gizik yapmamasi i¢in nakliye esnasinda torbalarin islanmamasina,
nem almamasina dikkat edilmelidir. Eger malzeme islanmigsa elekten gegirildikten
sonra suyla karilmalidir. Ayrica sivanin duvara daha kalin surtlmesi gerekir. Harcin
karildigi kabin temiz olmasina dikkat edilmeli ve duvara surmeden Once duvar

temizlenmelidir.

1.5 TOPAKLASMALAR YAPMASI

NEDENLERI

Malzemenin kariima esnasinda
topaklanmalar yapmasinin baslica sebepleri
arasinda; sivanin karildigi  kabin temiz
olmamasi, Kirli su kullanilmasi, malzeme
karistirildiktan sonra Uzerine kuru algi ilave
ediimis olmasi veya harcin igerisine
bekletimis nem almis, bozulmus alcinin
katilmasi vardir.

COZUMLERI
Topaklanma olmamasi igin harcin karildigi
kap ve su temiz olmali, karma iglemi

tamamlandiktan sonra Uzerine kuru algi ilavesi yapilmamali ve Ozellikle daha 6nceden
beklemis nem almis malzeme eklenmemelidir.

1.6 TORBADAN iRi TANELER GIKMASI

Astas Alc1 A.S.

NEDENLERI

Algi torbasinin igerisinde iri taneler ¢ikamasin
sebebi torbanin nakliye sirasinda i1slanmasi,
nem almasi veya uygun depolama sartlarinda
korunmamis olmasidir.

GCOZUMLERI

Bu gibi sorunlar ortadan kaldirmak igin
malzemenin nakliyesinde nem olmayan kuru
yerde ve en fazla Ust Uste 20 torba istiflenmesi
gerekmektedir.
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1.7 TOZUMA YAPMASI

NEDENLERI

Uyguma vyapilan duvarin ¢ok kuru olmasi
durumunda, su/al¢i oranina dikkat edilmedigi
durumda, sivanin ince suruldugu ve siva
yapilan yerde hava akiminin olmasi halinde
siva tozuma yapar.

GCOZUMLERI

Sivanin yapildigi yerde hava akiminin
kesilmesi, gerekiyorsa acgik olan kapi ve
pencerelerin kapatiimasi gereklidir. Sivaya
baslamadan Once duvar islatilarak suya
doymasi saglanmalidir. Sivanin uygulanan
kalinliktan daha kalin surtlmesi ve su/algl
oranina dikkat edilmesi tozuma problemini

ortadan kaldiracaktir.

1.8 KEPERME YAPMASI

NEDENLERI

Sivanin duvarda putlrlesmesine,
dokulmesine  duvarda tutunmamasina
sebep alginin duvara ince surulmesi,
duvarin ¢ok kuru olmasi sebebiyle algidan
su emmesi, duzeltmenin ge¢ yapilimasi

olabilir.

GOZUMLERI

Eger sivama islemi sicak havalarda
yapiliyor ise sivanin yapilmaya

baslanmasindan 6nce duvarin sulanmasi
gereklidir. Cunkd duvar ihtiyaci olan suyu
alcidan cekecektir. Eger al¢i duvara ince
surtlmusse ayni keperme olayi
gOzlenebilir. Bu ylUzden al¢inin duvara en
az 5-8 mm kalinhkta  surtlmesi
gerekmektedir.
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Alc1 Siva Uygulamalarinda Cikabilecek Sorunlar Ve Cozumleri

1.9 KUSMA YAPMASI

NEDENLERI

Algi duvarda kusma yapiyorsa bunun olasi
nedenleri arasinda duvarin kirli olmasi veya
uygulamanin ideal sicaklik degerlerinin
altinda yapilmasiyla har¢ suyunda donma
olmasidir.

COZUMLERI

Duvarda kusmanin engellenebilmesi igin
sivaya baglanmadan once duvarin tozdan,
kirden, yagdan temizlenmis olmasi
gerekmektedir. Ortam sicakhginin en az 5 C
olmasi gereklidir. MUmkunse sivanin yapildigi

alan isitilmalidir.

1.10 PATLAMA YAPMASI

NEDENLERI

Alginin patlama c¢atlama yapmasinin en
baylk nedenleri arasinda duvarin tozdan
kirden vyeterince temizlenmemis olmasi,
duvarinin sivaya baglanmadan Once
Islanmamis olmasi ve alcinin altindaki
cimento kire¢ esasli sivanin igerisindeki
kirecin tam olarak sonduridlmemis olmasi
yatar.

GCOZUMLERI

Patlama sorununu gidermek icin algi
sivasindan once uygulanmig olan ¢imento
kire¢ esasli sivanin igerisindeki kirecin tam
olarak sonduruldigune dikkat etmek, algi
sivasinin uygulanacagi duvarin tozdan kirden arindiriimis olmasina ve duvarin alginin
suyunu emmeyecegdine emin olmak gerekir.
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Alc1 Siva Uygulamalarinda Cikabilecek Sorunlar Ve Cozumleri

1.11 SIVADA GICEKLENME OLMASI

NEDENLERI

Siva algisinin hazirlanmasinda Kkirli su
kullaniimasi siva algisinda ciceklenmeler
olusmasina neden olur.

COZUMLERI

Siva algist  hazirlanirken temiz  su
kullanmaya dikkat edilmeli ve siva
uygulanacak tum yudzeyin ayni sicaklikta
oldugundan emin olunmalidir.

1.12 SIVA YUZEYINDE TERLEME OLMASI

NEDENLERI

Uygulama vyapilan ortamda fazla nem
olmasi, sivanin terlemesine neden olur.
GCOZUMLERI

Sivanin yapildigi yerin mumkun oldugunca
kuru havaya sahip olmasi, gerekirse sivanin
nemin az oldugu saatlerde yapilmasi
terleme sorununu ortadan kaldirir.

Sayfa | 8
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1.13 BOYANIN KABARMASI

Astas Alc1 A.S.

NEDENLERI

Sivanin  Uzerine uygulanan boyada
kabarmalar olmasinin nedenleri duvarin
tam kurumamis olmasi ve kirli olmasidir.

COZUMLERI

Duvara boya uygulanmadan Once
kesinlikle sivanin tam kurudugundan emin
olmak gereklidir. YlUzeydeki kir ve toz
temizlenmelidir.
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MAKINE SIVA ALGISINDA GIKABILECEK SORUNLAR VE

COZUMLERI

2.1 ERKEN DONMA OLMASI

NEDENLERI

Makine siva algisinin su/algi oranina dikkat
etmemek erken donma olmasinin en 6nemli
etkenidir. Puskurtme makinesinin  temiz
olmamasi, kirli pis su kullaniimasi, alginin tam
ve homojen Kkaristirlmamasi ya da
gereginden fazla karistiriimasi da
malzemenin erken donmasina sebep olur.

COZUMLERI

Sivaya baslanmadan 6nce pusklrtme
makinesinin  temizligi gb6zden gegirilmeli,
5,5-6/10 su al¢i oranina, kullanilan suyun
temizligine ve makine siva algisinin igerisine baska malzemeler katiimamasina dikkat
edilmelidir.

2.2 TORBADAN iRi TANELER GIKMASI

NEDENLERI

Makine siva algisi nakliye esnasinda
Islanmis veya uygun sartlarda depolama
yapilmamig ise torbanin igerisinden iri
taneler c¢ikabilir.

COZUMLERI

Makine siva algisinin igerisinden iri taneler
cikiyorsa malzemenin kullanilmadan once
elenmesi gereklidir. Eger malzeme depoda
bekletilecek ise deponun nemden uzak
olmasina ve Ust uste 20 torbadan fazla
istifleme yapilmamasina dikkat edilmelidir.

Sayfa | 10
Astas Alc1 A.S.



Alc1 Siva Uygulamalarinda Cikabilecek Sorunlar Ve Cozumleri

2.3 CATLAMA YAPMASI

NEDENLERI

Su al¢l oranina dikkat etmemek, uygulama
yapilan duvarin kuru ve tozlu olmasi, binanin
oturma yapmasi ve makine siva algisinin
ince surulmesi duvarda catlama sorunlarina
yol acar.

COZUMLERI

Binanin oturma yapmasiyla sivada
catlaklarin olugsmasini engellemek igin en
uygun yontem siva filesi kullanmaktir.
Ozellikle  oturmadan  dolayi catlama
yapabilecek yerlerin  tahmin  edilmesi

(Pencere kenarlari, kapi kenarlari, koseler) ve buralarda siva filesi uygulanmasi bu
sorunlarin ¢ozumunde etken olacaktir. Diger taraftan su/algi oranina dikkat
etmek,uygulamadan once duvari islatmak ve alglylr duvara en az 10mm kalinlkta
uygulamak ¢atlama sorununu ortadan kaldiracaktir.

2.4 TOZUMA YAPMASI

NEDENLERI
Makine siva alcisinda su/algi oranina dikkat
edilmeden alci karilmigsa, sivanin

uygulandigi duvar kuru ve tozlu ise,
malzemenin igerisine baska malzemeler
eklenmigse, uygulamanin yapildigi yerin
sicakligi ¢ok dusukse tozuma sorunu ile
karsilasilabilir.

GCOZUMLERI

Makine siva algisinda su/algi orani 5,5-6/10
dur. Bu orana dikkat edilmelidir. Uygulama
esnasinda duvarin alginin suyunu
emmeyecek sekilde islatimig ve tozdan
arindirilmis olmasi, makine siva algisinin
icerisine baska maddeler katilmamis olmasi

ve sivanin uygulandigi yerin ¢ok soguk olmamasi dikkat edilmesi gereken

hususlardandir.

Astas Alc1 A.S.

Sayfa | 11
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2.5 DUVARDA SARKMA YAPMASI

2.6 BOLGESEL DONMALAR OLMASI

Astas Alc1 A.S.

NEDENLERI

Makine siva algisinin duvarda sarkmasinin
baslica nedenleri su algi oranina dikkat
etmemek ve uygulamanin ¢ok kalin
yapiimasidir. Sivanin fazla kalin surtlmesi
algcinin duvarda tutunmasini azaltacak ve
sarkmalara neden olacaktir.

COZUMLERI

Duvarda sarkma yasanmamasi 5,5-6/10 su
al¢i oranina dikkat edilmeli ve tek katli yapilan
sivanin ¢cok fazla kalin surdlmemesi
gereklidir.

NEDENLERI

Makine siva algisinin tam ve homojen olarak
karigtinrlmamasi, su algi oranina dikkat
etmemek duvarda bodlgesel donmalar
olmasina etkendir.

GCOZUMLERI
Makinenin karigtirmayi saglayan pargalarinin
temizligine dikkat edilmeli ve Iyi

karistirildigina emin olunmali, malzemenin
5,5-6/10 su algl oraninda calistigi kontrol
edilmelidir.
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2.7 DUVARDAN KOPMA OLMASI

saglanabilir.

Astas Alc1 A.S.

NEDENLERI

Uygulama yapilan duvarin yagli, tozlu, Kirli,
kuru olmasi ve yeterince puruzli olmamasi
kopmalara neden olur.

QGZUMLERi
Makine siva algisi duvara surtlmeden once
duvarin temizlenmeli tozdan kirden

arindiriilmahlidir.  Duvarin  alginin  suyunu
emmemesi icin duvar dnceden Islanmali hatta
gerekiyorsa gekic ve benzeri aletlerle duvarda
yaralar agarak sivanin duvardan kopmamasi
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SATEN SIVA ALGISINDA GIKABILECEK SORUNLAR VE

COZUMLERI

3.1 ERKEN DONMA OLMASI

yapiimamalidir.

NEDENLERI

Saten alginin su/algl oranina dikkat etmeden
karistirma yapilmasi, mikserde ¢ok uzun sure
karistinnlmasi igerisine bagka malzemeler
katilmasi saten al¢inin erken donmasina
neden olur.

COZUMLERI

Su/algl orani 7/10 olacak sekilde algi suyun
uzerine sepelenmeli 3-4 dakika beklendikten
sonra karistirmaya baglanmalidir. Karigtirma
yapilan mikser fazla yUksek devirde
calistirilmamali ve uzun sure Kkaristirma

3.2 TORBADAN iRi TANELER GIKMASI

Astas Alc1 A.S.

NEDENLERI

Nakliye esnasinda saten torbalarinin
Islanmasi, ust Uste 20 torbandan fazla ve
nemli yerde istifleme yapilmasi torbanin
icerisinden iri taneler cikmasinin
sebeplerindendir.

COZUMLERI

Nakliye esnasinda alginin 1slanmasini
engelleyecek bigimde Uzerinin ortulmesi, Ust
uste 20 torbadan fazla istifleme
yapillmamasi, depolanacak vyerin nem
almayan kuru bir yer olmasi iri taneler
cikmasi sorunun ortadan kaldiracaktir.
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3.3 TOPAKLASMALAR OLMASI

3.4 DUVARDA GiZiK OLUSMASI

temiz olmasina dikkat etmek gereklidir.

Astas Alc1 A.S.

NEDENLERI

Su/algi  oranina dikkat etmemek, algi
karigtirildiktan sonra Uzerine su ya da algl
ilavesi yapmak veya igerisine baska
malzemeler katmak alginin topaklanmasina
neden olur.

GOZUMLERI

Saten siva algisi icin su/al¢i orani 7/10 dur.
Bu oran dikkat edilerek karigtirma yapilmali,
hazirlanan algi bitmeden Uzerine su algi
ekleyerek yeni har¢ karilmamali ve saten
alcisinin  icerisine  baska  malzemeler
eklenmemelidir.

NEDENLERI

Saten alcinin igerisinde yabanci maddeler
bulunmasi( kum, mermer tozu) saten
surilecek  duvarin  puruzlt ve temiz
olmamasi c¢izilme sorununa sebep olur.

GCOZUMLERI

Saten algi duvara surilmeden oOnce alt
katmandaki sivanin temiz ve purluzsuz
olmasina dikkat edilmelidir. Saten algi ince
suraldugu icin icerisindeki en kuguk yabanci
maddeler bile duvarda c¢izik olusmasina
neden olacaktir. Cizilmelerin en buylk
nedeni duvardan kopan taneciklerdir. Ayrica
saten alg¢inin karildigr malzemelerin ve suyun
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3.5 TOZUMA OLMASI

Astas Alc1 A.S.

NEDENLERI

Su alg¢i oranina dikkat etmemek, uygulama
yapilan duvarin ¢ok kuru olmasi alginin
tozuma yapmasi sebeplerindendir.

COZUMLERI

Saten algl duvara uygulanmadan oOnce
duvarin islanmasi gereklidir. Alt katmandaki
siva suya doydugu icin saten alginin
suyunu emmeyecek ve tozuma
olmayacaktir.  Su/algi  oranina  dikkat
etmekte tozuma  sorununu  ortadan
kaldiracaktir.
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KARTONPIYER ALGCISINDA CIKABILECEK SORUNLAR

VECOZUMLERI

4.1 ERKEN DONMA OLMASI

Astas Alc1 A.S.

NEDENLERI

Su algl oranina dikkat etmemek, gereginden
fazla karigtirma yapmak, hazirlama sirasinda
kullanilan su ve malzemelerin Kkirli olmasi
kartonpiyer algisinda erken donma yapar.

COZUMLERI

Kartonpiyer algisinda su/algi orani 7/10 dur.
Su/algl oranini degistirmek, 2-3 dakikadan
fazla karistirmak, karistirma sirasinda Kirli,
bekletimis malzeme ve su kullanmak
kartonpiyer algisinin erken donmasina neden
olacaktir.

NEDENLERI
Kartonpiyer algisinin ge¢ donmasinin nedenleri
arasinda su algi oranina uymamak, Kirli su, Kirli
malzeme kullanmak ve kaliba surulen yagin
kartonpiyer icin uygun olmayan Kkalitesiz yag
olmasi vardir.

GOZUMLERI

Kartonpiyer algisi  hazirlanirken  kullanilan
malzeme ve suyun temiz olmasi dnemlidir. Su
al¢i oranina bagl kalinmali, kartonpiyer kalibina
kalitesiz ve gereginden fazla yag
surtlmemelidir.
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Alc1 Siva Uygulamalarinda Cikabilecek Sorunlar Ve Cozumleri

4.3 TORBADAN iRi TANELER GIKMASI

4.4 KALIPTAN CIKMAMASI

Astas Alc1 A.S.

NEDENLERI
Kartonpiyer algisinin igerisinden iri taneler
cikmasindaki sebep torbalarin  nakliye
sirasinda i1slanmalari nem almalari veya
uygun olmayan depolama sartlarinda tutulmus
olmalaridir.

COZUMLERI

Kartonpiyer torbalarinin nem almayan kuru
yerlerde ve Ust Uste en fazla 30 torba olacak
sekilde muhafaza edilmeleri gereklidir.

NEDENLERI

Kartonpiyer algisinin kaliptan ¢ikmamasinin
baslica nedenleri arasinda kalip yaginin az
surulmesi, kartonpiyer icin uygun olmayan
yag kullaniimasi, kalibin ince, bozuk, hatali
sekillerde tasarlanmis olmasi vardir.

GCOZUMLERI

Kartonpiyer kalibina yeteri miktarda ve tim
yuzeyi kaplayacak sekilde kalip yagi
surulmeli, alciyr bozmadan c¢ikabilecek
durumda tasarlanmig kaliplar kullanmali, ince
kaliplari kullanmaktan kaginiimalidir.
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4.5 DAYANIKLILIGIN AZ OLMASI

NEDENLERI

Kartonpiyer alcisinin  mukavemetinin  dusuk
olmasinin nedenleri su algi oranina dikkat
etmemek, alginin igerisine dolgu amaciyla bagka
malzemeler katmak, karma iglemini tamamladiktan
sonra su veya algi eklemek vardir.

GOZUMLERI

Kartonpiyer karilirken 7/10 olan su algl oranina
dikkat edilmeli, icerisine baska malzemeler
katiimamali ve karma islemi bittikten sonra su ya
da algl eklememek gereklidir.

4.6 TAKILIRKEN KIRILMASI

NEDENLERI

Kartonpiyer algisinin takma islemi sirasinda
kirlmasinin baslica nedenleri arasinda kalip
icine konulan keten kullanmamak ve alginin
kaliptan erken c¢ikarilmasi vardir.

COZUMLERI

Kartonpiyer algisint  7/10 su algi oraniyla
hazirlamak, kaliptan erken c¢ikarmamak ve
gerekli miktarda keten kullanmak takarken
kirllma sorununu ortadan kaldiracaktir.
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4.7 CATLAMA OLMASI

kullanilmahdir.

Astas Alc1 A.S.

NEDENLERI

Kartonpiyerlerin catlamasinin nedenleri
arasinda Dbirbirlerine takilan yapistirilan
kartonpiyer  algilarinin ~ ayni  kurulukta
olmamalari, yapistirma yerlerindeki
bosluklarin tam olarak doldurulmamig olmasi,
yeterli yapistirici kullaniimamasi ve su algi
oranina dikkat edilmemesi vardir.

COZUMLERI

Su/al¢i orani 7/10 a dikkat edilmeli birbirlerine
takilan ve yapistirilan pargalarin  ayni
kurulukta olmali ve yeteri miktarda yapistirici
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